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EDITORIAL

Reducir
costos

con datos

R ecientemente Manutactura Latam tuvo la opor
tunidad de asistir a EXPOMAFE 2023, feria de
maquinas herramientas y automatizacion en Brasil. Fue
muy importante ver cOmo ya en este gigante suramerica-
no se han logrado consolidar tecnologias de Industria 4.0
y como ya las empresas estan obteniendo beneficios de la
implementacion de esta tecnologia.

Por casi una década hemos venido siguiendo de cerca
estas palabras claves que son Industria 4.0 y cuarta revo-
lucion industrial. Hasta ahora venia viéndose como un
concepto un poco alejado de nuestra realidad, donde no
percibiamos quiza que tuviéramos un resultado concreto
en América Latina.

Pero lo que mostr6 la exhibicion en Brasil es que no
sOlo ya se estan adoptando las tecnologias en la region,
sino que las empresas estan logrando ver beneficios eco-
némicos a partir de esta implementacion. La mineria de
datos permite usar la gran cantidad de informacion que
generan los sensores para efectivamente ahorrar costos:
tener menos desperdicios de energia y de materia prima,
reducir costos de mantenimiento, incrementar la produc-
tividad.

El mensaje es que no solo los datos vienen a ahorrar
costos, sino que en algunos sectores, donde los marge-
nes vienen siendo cada vez mas estrechos, hacer un uso
inteligente de los datos sera la inica manera de salir ade-

lante. @

Dr. -Ing. Laura Florez Sastre
Directora de contenido
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PORTADA

:Como las

tecnologias de
red avanzadas

pueden maximizar el tiempo productivo?

La fabricacion digital sélo puede aumentar el tiempo de actividad si apro-
vecha la tecnologia de red adecuada.

Por Mariana Alvarado, Especialista en Marketing de CC-Link Partner Association (CLPA)

E ] indicador de rendimiento mas potente en
las instalaciones de fabricacion es el tiempo
de actividad. Determina si las organizaciones son
eficientes o improductivas, lucrativas o no, un éxito
o un fracaso. La digitalizacion puede ayudar a las
empresas a superar los obstadculos operativos mas

comunes para conseguir el maximo tiempo de acti-
vidad, pero necesitan el apoyo de las tecnologias de
comunicaciones y redes adecuadas a fin de gestio-
nar eficazmente los datos y liberar su poder.

Se calcula que, entre 2021 y 2022, las grandes
plantas de produccion de todo el mundo sufrian



CC-Link IE TSN esta equipado para fabricacion digital.
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Maximiza actividad e impulsa productividad, rentabilidad, competitividad.

una media de 20 incidentes de inactividad no pla-
nificados al mes, lo que se traducia en 300 horas
de tiempo de produccidon perdido en un ano. Las
causas detras de estos problemas son variadas,
pero a menudo se pueden atribuir a tres categorias
principales: fallas o averias en los equipos, escasez
de materiales y utilizacion inadecuada de activos
O errores.

Estos paros de fabricacion no programados tie-
nen consecuencias desfavorables para los niveles
de productividad y rentabilidad. En efecto, se ha
calculado que una hora de inactividad cuesta a una
empresa al menos un 50 % mas que en 2019/2020
y puede afectar sustancialmente los ingresos anua-

les, con un costo de entre 39 000 y 2 millones de
USD por hora.

Por lo tanto, cada vez es mas importante que
los tabricantes maximicen de forma proactiva el
tiempo de actividad de sus instalaciones con el fin
de reducir los costos y mejorar los ingresos. Para
conseguirlo, las empresas deben minimizar el po-
tencial de paradas imprevistas sin aumentar consi-
derablemente la frecuencia de las paradas de man-
tenimiento programadas, ya que éstas tendrian los
mismos efectos negativos. La clave esta en solucio-

nes mas empiricas y basadas en el conocimiento.

DIGITALIZAR PARA AUMENTAR
EL TIEMPO DE ACTIVIDAD

Aunque el impacto de los tiempos de inactivi-
dad inesperados y planificados en las grandes or-
ganizaciones industriales y de produccion se ha



intensificado, ahora existen multiples herramientas
disponibles para minimizar la necesidad de de-
tener las operaciones. Estas se basan en el uso de
datos -principalmente de la planta de produccion-
para generar inteligencia empresarial significativa
y perspectivas procesables que aborden las causas
clave del tiempo de inactividad. En altima instan-
cia, pueden optimizar el rendimiento, la produc-
tividad, la eficiencia, la calidad del producto y el
tiempo de actividad.

Por ejemplo, al recopilar informacién sobre el
rendimiento de un activo y su estado, los fabri-
cantes pueden aprovechar las estrategias de man-
tenimiento predictivo. Al tener una vision general
del estado de sus maquinas y sus componentes, los
operarios pueden identificar los primeros signos de
deterioro y establecer programas de mantenimien-
to mas precisos, asi como optimizar los inventarios
de piezas de repuesto. De este modo, pueden evitar
paradas innecesarias de la linea, reducir los gastos
operativos (OPEX) y de capital (CAPEX) y maximi-
zar la vida util de los equipos. En la practica, las
empresas que han adoptado soluciones de mante-
nimiento predictivo basadas en datos han logrado
aumentar la disponibilidad de los procesos y los
equipos, lo que ha reducido el tiempo de inactivi-
dad no planificado de las méquinas en puntos por-
centuales de dos cifras, con importantes beneficios
financieros.

Los datos también pueden utilizarse para ga-
rantizar unas condiciones de funcionamiento Opti-
mas y, en consecuencia, la utilizacién adecuada de
los activos. Para ser mas precisos, los fabricantes
pueden supervisar indicadores basados en el ren-
dimiento, como la eficacia general de los equipos
(OEE, Overall Equipment Effectiveness), y las con-
diciones de funcionamiento. Aun mas, mediante
el uso de sistemas de automatizacion industrial
bien disenados, pueden recibir notificaciones si se
detecta alguna anomalia, por ejemplo, si se supera
la temperatura, la presion o la capacidad de pro-
cesamiento, y rectificarlas para evitar problemas
mayores.

Ademas, la recopilacion y visualizacion de datos
también puede ayudar a los operarios en su interac-
cion con los principales equipos, guiandoles en sus
intercambios con las méquinas. Como resultado, es

posible respaldar la creacién de entornos inteligen-
tes eficientes y colaborativos, en los que las tareas
diarias, la formacion y las actividades de manteni-
miento experimentan un gran avance.

Cuando los datos se generan, procesan y com-
parten a lo largo de toda la cadena de suministro,
los fabricantes pueden recibir notificaciones sobre

la escasez de materias primas o cualquier otro cue-

llo de botella. Gracias a este alto nivel de visibili-
dad, también pueden adaptarse, con una planifica-
cion acorde con lineas de produccion mas agiles, lo
que impulsa la flexibilidad y la resistencia.

El papel de las tecnologias de red

Las tecnologias de red estan en el centro
de los procesos de transferencia de datos,
ya que enlazan los activos clave a través del
taller, la empresa y mas alla. Por lo tanto,

la fabricacion digital altamente productiva
solo puede tener éxito si esta respaldada
por redes de comunicaciones industriales
avanzadas que sean capaces de hacer fren-
te a los requisitos de intercambio de datos
mas ambiciosos. En particular, las empresas
necesitan soluciones que garanticen la con-
fiabilidad a la hora de compartir grandes
volumenes de datos a alta velocidad vy que,
al mismo tiempo, ofrezcan la maxima inter-
conectividad y flexibilidad.

Todos estos aspectos han cobrado cada vez
mas importancia con la aparicion y el es-
tablecimiento de tecnologias digitales mas
avanzadas. Estas han ido aumentando el
conjunto de dispositivos capaces de gene-
rar, analizar o visualizar datos y que pueden
beneficiarse de estar interconectados con
otros nodos de la red. Por ello, las empre-
sas deben utilizar una solucion de red que
ofrezca los maximos niveles de rendimiento
y funciones preparadas para el futuro.

Todas estas soluciones y su consiguiente au-
mento del tiempo de actividad -ademas de muchas
otras ventajas- s6lo pueden hacerse realidad me-
diante un intercambio eficaz de datos entre todos
los componentes pertinentes. Esta accion es clave
tanto para la toma de decisiones basada en datos



como para permitir actividades coordinadas entre
expertos en la materia (SME, Subject Matter Ex-

perts), operarios y sistemas automatizados.

IMPULSAR LA INTERCONECTIVIDAD
Y EL RENDIMIENTO

Uno de los primeros aspectos a tener en cuenta
es, sin duda, la interoperabilidad. A medida que
aumenta el nimero de componentes y productos
basados en datos que se instalan en los talleres y
las empresas, es poco probable que las empresas
puedan adquirir todos sus dispositivos de un tni-
co proveedor de automatizacion industrial. Por lo
tanto, es esencial establecer un ecosistema basado
en una tecnologia de red abierta y compatible con
versiones anteriores que pueda dar cabida a pro-
ductos de multiples proveedores. Ademas, la so-
lucién ideal debe ser capaz de soportar diferentes
topologias y arquitecturas, y brindar la maxima
flexibilidad y la capacidad de ajustarse a cualquier
disposicion existente.

A fin de maximizar la disponibilidad de los equi-
pos, la visibilidad, la transparencia y, en ultima
instancia, el tiempo de actividad, los fabricantes
también deben buscar una tecnologia de red capaz
de gestionar multitud de datos, que pueden variar
en cuanto a tipo, urgencia y origen. En particular,
para ofrecer un marco orientado al futuro, la solu-
cion ideal debe ser capaz de transferir eficazmente
mensajes de los dominios de la tecnologia operativa
(TO) y la tecnologia de la informacién (IT) sin retra-
sos ni fluctuaciones.

El Ethernet Industrial es un requisito previo para
facilitar la fusidn de datos, ya que suministra una
platatorma economica, infinitamente escalable y
ampliamente adoptada que es facil de configurar.
Por tanto, esta varios pasos mas cerca que cualquier
otra tecnologia de proporcionar comunicaciones
convergentes y sin interrupciones. Sin embargo,
también presenta una serie de limitaciones que de-
ben abordarse para satistacer las necesidades futu-
ras de la fabricacion digital.

En primer lugar, el ancho de banda mas popu-
lar para aplicaciones industriales se limita a 100
Mb, lo que equivale a una velocidad de 100 Mbps.
Esto proporciona una capacidad limitada a la hora
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de gestionar los grandes volimenes de datos que
generan constantemente varios nodos de red. En
segundo lugar, el Ethernet industrial estandar no
es determinista por si mismo, por lo que el uso de
una unica arquitectura unificada para enviar tanto
el trafico de control de tiempo critico desde el taller
como la informacién menos transitoria puede au-
mentar la latencia y las tluctuaciones, y esto acaba
por afectar el rendimiento del proceso.

CREACION DE UNA RED ROBUSTA
PARA COMPARTIR DATOS

Estas limitaciones del Ethernet industrial con-
vencional pueden superarse mediante la adopcion
de los estandares y protocolos més avanzados. Si
nos fijamos en el ancho de banda y la velocidad de
transmision, es posible alcanzar hasta 1 Gbps a tra-
vés del Ethernet de un gigabit, lo que facilita la inte-
gracion perfecta del trafico procedente de distintos
niveles de la piramide de automatizacion.

Ademas, la conexion en red sensible al tiempo
(TSN) brinda un mayor soporte a la convergencia.
Esta altima ampliacion de Ethernet estandar pro-

porciona una sincronizacion horaria distribuida de

gran precision a traves de los estandares IEEE 802.1
AS, asi como funcionalidades de priorizacion, pro-
gramacion y puesta en cola del trafico de datos (es-
tandares IEEE 802.1 Qbv). Gracias a estas caracte-
risticas, es posible satistacer los rigurosos requisitos
de las aplicaciones de control con tiempos de ciclo
muy cortos, al dar prioridad a su trafico urgente so-
bre cualquier otro dato, que se comparte sobre la
base del mejor esfuerzo.

Como especialista lider en tecnologia de redes
con amplios conocimientos de las tltimas tenden-
cias e innovaciones que pueden ofrecer un apoyo
clave a los fabricantes, CLPA ha ido adoptando
los avances mas prometedores a fin de ofrecer so-
luciones preparadas para el futuro. Hace poco, la
organizacion incorporé funciones TSN clave a su
oferta de Ethernet industrial de un gigabit abierto,
CC-Link IE TSN. Esta tecnologia esta bien equipada
para soportar las aplicaciones de fabricacion digital
de hoy y de manana, lo que ayuda a maximizar el
tiempo de actividad con el fin de impulsar la pro-
ductividad, la rentabilidad y la competitividad. @
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Por Tatiana Rojas

PRODUCCION

Fabricacion digital:

una era basada en datos

Incorporar un enfoque basado en datos es la manera mas inteligente y
eficiente de optimizar las operaciones industriales.

E n el contexto actual, y con ello hablamos de
no mas de dos anos atras, la industria manu-
facturera se ha encontrado con una serie de
problematicas que redundan en la interrupcioén de
las operaciones industriales: conflictos en la cadena
de suministro, fluctuaciones econOmicas, escasez de
suministros, regulaciones medio ambientales y, por
supuesto, consumidores cada vez mas exigentes.
De modo que, para mantener una produccion a
prueba de interrupciones, se ha hecho mas urgente
optimizar las operaciones de manera inteligente y
eficiente, justamente para responder con la serie de
necesidades que la industria moderna va exigiendo.

Es por ello que la industria 4.0 y todas sus tecnologias
adyacentes han tenido gran impacto en las companias
de produccion, dando paso a la muy mencionada
transformacién digital de la industria manufacturera.

Si bien las tecnologias digitales han acelerado gran
parte de las operaciones industriales, lo cierto es que
la escalabilidad de cada uno de estos desarrollos es
muy amplia y, en ese sentido, la fabricacién digital se
encuentra en medio de un mercado altamente compe-
titivo. Quienes han logrado tener éxito y maximizar
su productividad, son aquellos que han comprendi-
do que en el centro de la fabricacién digital estan los
datos.
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Greg Moyle, responsable de energia y fabricacion

discreta de SAP UKI, menciona que: “Sin la recopi-
lacion de informacién de la maquinaria inteligente,
los tabricantes simplemente no serian agiles, resis-
tentes y adaptables a los desafios modernos. Es la
capacidad de acceder y analizar estos datos lo que es
fundamental para que las fabricas inteligentes sean
exitosas y productivas”.

LOS DATOS, EN EL CENTRO
DE LA PRODUCTIVIDAD

Teniendo claro que la informacion es clave para
aumentar la productividad y que es la base de la
mayoria de la maquinaria inteligente, muchas com-
pafnias empezaron con una lenta y, en algunos casos,
resistente, transicion hacia la industria 4.0. Asi, los
fabricantes tuvieron que aprovechar un enfoque ba-
sado en datos, para responder a la demanda mun-
dial de sus productos.

Mantenerse a la vanguardia de los avances tec-
noldgicos ha demostrado grandes resultados para
las companias manufactureras: reduccion de costos,
agilidad en la toma de decisiones, optimizacién de
los recursos y demas; pero, quizas lo mas destaca-
ble de la adopcién de un enfoque en datos es que su
inversion no es tan alta como lo fueron otras “revo-
luciones tecnologicas”.

Al respecto, Moyle, asegura que “en revoluciones
anteriores, las organizaciones han tenido que reor
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ganizar por completo sus operaciones, comprando
equipos completamente nuevos, instalando nuevos
servicios publicos y, a veces, derribando edificios
de fabrica en favor de algo mucho mas grande”.
Sin embargo, hablar de industria 4.0 se traduce en
adoptar progresivamente nuevos modelos de pro-
duccién y soluciones de fabricacién digital, lo cual
extiende las posibilidades de inversion. Ademas, se
trata de cambios que retlejan un retorno de inver-

sidon mucho mas rapido.

AUTOMATIZACION VS.
FABRICACION AUTONOMA

Lo mas caracteristico del uso de datos como en-
foque central en la adopcion de tecnologias 4.0 es
su capacidad de analisis e intervencion en procesos
de alta complejidad. Se trata de un enfoque que
puede garantizar un flujo de trabajo mas eficiente
y optimizado directamente en cargos gerenciales;
aplicaciones que van mucho mas alla de la neta au-
tomatizacion de un proceso.

Utilizar dispositivos roboéticos inteligentes, con
configuraciones predeterminadas para sustituir ta-
reas y procesos repetitivos, es una realidad que es
casl requisito para la mayoria de companias manu-
factureras, de modo que el reto no esta tanto en im-
plementarlas, sino en optimizar esas aplicaciones de
automatizacion con el fin de mejorar cada vez mas
su alcance.

Si se habla de fabricacion autonoma, se habla de
una version mejorada de lo que hasta ahora ha sido
la fabricacion automatizada, pues con la incorpo-
racion de tecnologias como la IA y el aprendizaje
automatico, es mas factible la consolidacion de todo
un sistema de fabricacién inteligente basado en da-
tos. Esta capacidad de analisis para tomar datos y
producir nueva informacién a partir de ello, es uno
de los mayores diferenciales de la fabricacion auto-
noma.

En pocas palabras, se trata de: “poder leer, di-
rigir e implementar cambios automaticamente en
funcion de los datos recopilados”, menciona Greg
Moyle.

Finalmente, todas estas mejoras y actualizaciones
seran la clave para que los fabricantes mantengan
su ventaja competitiva y sean capaces de responder

acertadamente frente a los desafios futuros. @
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Las principales

tendencias

en robética para 2023

Informacién suministrada por ABB

AUTOMATIZACION

Con la venta de robots alcanzando niveles récord, Marc Segura, presidente de
ABB Roboaotica, ha identificado tendencias clave en la automatizacion robotica

para 2023.

L impacto de la escasez mundial de mano de

obra se hace sentir cada vez mas en muchas
empresas mientras tratan de mantener el ritmo de
las demandas de los clientes”, dijo Marc Segura,
presidente de ABB Robética. "Esto, aunado a la in-

certidumbre global, la interrupcién de las cadenas
de suministro y el aumento de los costes energéti-
cos como resultado de los acontecimientos mundia-
les de 2022, significa que mas empresas estan bus-
cando la automatizaciéon robética como una forma
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de aumentar la flexibilidad, crear resiliencia y hacer

que sus operaciones sean mas sostenibles.”

LA ESCASEZ DE MANO DE OBRA PRESENTA
NUEVAS OPORTUNIDADES

La demanda de robots aumentard en respuesta
a la escasez mundial de mano de obra, y los robots
asumiran nuevas tareas a medida que mas empre-
sas busquen reactivar sus operaciones localmente.

El impacto de la escasez de mano de obra ya se
poder ver en todos los sectores y continuara en
2023, a medida que aumenten los efectos del enve-
jecimiento de la poblacién y la resistencia a aceptar
empleos mal pagados e insatisfactorios. Para 2030,
se preve que habra mas de 85 millones de puestos
sin cubrir, lo que obstaculizara el crecimiento eco-
némico y planteara a las empresas la necesidad de
encontrar nuevas formas de cubrir las carencias de
mano de obra.

La demanda de robots sera especialmente fuerte
en los paises en los que las empresas buscan reu-
bicarse a territorios cercanos (deslocalizacién) o
reactivar sus operaciones localmente para mejorar
la resiliencia de su cadena de suministro frente a los
acontecimientos mundiales. En una encuesta reali-
zada por ABB Robética a 1.610 empresas estadouni-
denses y europeas en 2022, el 74% de las empresas
europeas y el 70% de las estadounidenses atirma-
ron que tenian previsto deslocalizar o deslocalizar
sus operaciones, y el 75% de los encuestados en Eu-
ropa y el 62% en EE.U. indicaron que invertirian en
automatizacién robética en los préoximos tres afios.

“Mientras que la atencion se ha centrado en el
impacto de la automatizacion en los puestos de
trabajo, los robots realizaran cada vez mas las ta-
reas tediosas, sucias y peligrosas que ya no resul-
tan atractivas, ayudando a resolver el problema de
la escasez mundial de mano de obra calificada",
afirma Segura. "Las crecientes capacidades de los
robots, incluido el desarrollo de opciones colabo-
rativas con mayores cargas utiles, como los cobots
GoFa™ y SWIFTT™ de ABB, que pueden desempe-
narse de forma segura junto a trabajadores huma-
nos, ofrecen nuevas posibilidades a las empresas
tanto para abordar las carencias de cualificacién
como para hacer un mejor uso de su mano de obra
actual”.
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“También veremos coémo los robots asumen ta-
reas en nuevas industrias como la alimentaria y del
cuidado de la salud, particularmente en laborato-
rios y dispensarios. Los robots de ABB ya estan en
funcionamiento en la cadena de restaurantes Hai-
dilao, donde se ha automatizado el proceso de pre-
paracion de comidas, mientras que en la University
of Texas Medical Branch (UTMB), en Estados Uni-
dos, los robots de ABB han revolucionado la inves-
tigacion de anticuerpos automatizando el proceso
de andlisis, aumentando el ntmero de pruebas
realizadas al dia de 15 a 1,000. Veremos como los
robots asumen mas funciones en entornos simila-
res en 2023, a medida que la escasez de mano de

obra siga afectando a las empresas”, afirma Segura.

LAIAY LA TECNOLOGIA AUTONOMA FACILI-
TARAN EL USO DE ROBOTS

Mientras las tecnologias auténomas sigan ha-
ciendo que los robots sean mas faciles de progra-
mar, operar y dar mantenimiento, mas empresas
realizardn sus primeras inversiones en robots o
encontraran formas de integrarlos a nuevas apli-
caciones. La ultima tecnologia de navegacion au-
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tbnoma de la gama de robots moéviles autéonomos
(AMR) de ABB ya esta mejorando la productividad
y haciendo que las operaciones sean mas flexibles
y rapidas. Este tipo de soluciones permiten a los
fabricantes alejarse de las lineas de produccion
tradicionales y adoptar celdas de produccion mo-
dulares, escalables e integradas, al tiempo que
optimizan la entrega de componentes en todas las
instalaciones.

Los avances en inteligencia artificial estan im-
pulsando la implementacién y el posicionamiento
de los robots auténomos, lo que ampliara la gama
de tareas que pueden realizar. Este mayor uso de la
IA en robdética ayuda en tareas como el atornillado,
que ya esta en funcionamiento en la Mega Fabrica
de Robdtica de ABB en Shanghai, donde robots im-
pulsados por IA construyen nuevos modelos de ro-
bots. Al mismo tiempo, la continua simplificacion
del software y los controladores utilizados para
programar robots reducira atin mas las barreras de
adopcion de tecnologias al eliminar la necesidad de
conocimientos especializados.

"A medida que se desarrolla la Inteligencia Arti-
ficial en la robética, las preocupaciones en torno a
la complejidad y la capacidad que antes impedian
a las empresas invertir en la automatizacion roboti-
ca, se estdn abordando", dijo Marc Segura. Mientras
que se desarrollen mas las capacidades, los robots
apareceran en mayor numero y en aplicaciones
fuera de los entornos tradicionales de fabricaciéon
y distribucién, como la electrénica, la sanidad, el
comercio electrénico, los productos farmacéuticos
y los servicios de alimentacion”.

En un futuro préximo también se crearan redes
digitales conectadas, que utilizaran platatormas
abiertas para permitir una integracion rapida y
sencilla de robots, controladores y software de dis-
tintos proveedores. Los controladores OmniCore
de ABB se han creado para que los robots sean mas
entendibles y estén mas conectados, lo que los hace
mas accesibles y permite que las empresas mas pe-
quenas y las de nueva creacién adopten la automa-

tizacion.

ALIANZAS AYUDARAN EN LA FORMACION

Al mismo tiempo que aumenta el namero de
empresas que integran robots, crece la necesidad
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de que los trabajadores adquieran nuevas compe-
tencias que les permitan prosperar en un entorno
automatizado. Para lograrlo, sera necesario un
planteamiento multigeneracional conjunto, desde
las escuelas, institutos y universidades hasta las
PYME vy las asociaciones que apoyan a la forma-
cion.

"Las fébricas del futuro necesitardn trabajado-
res que sepan aplicar tecnologias automatizadas
para realizar tareas”, atirma Segura. "En la medida
en que los robots sean mas comunes en las fabri-
cas, almacenes y otros entornos, aumentaran las
alianzas entre proveedores de robots, fabricantes
y educadores para garantizar que las personas
tengan las competencias adecuadas para un fu-
turo automatizado. Ya hay mas de 200 ejemplos
de colaboraciones entre ABB con instituciones
educativas de todo el mundo, donde nuestros ro-
bots, el software de simulacién y programacion
RobotStudio y las herramientas de realidad au-
mentada (RA) y realidad virtual (RV) se utilizan
para ensenar a estudiantes de todas las edades las
habilidades necesarias para programar y utilizar
la automatizacién robética."

UN ANO DE OPORTUNIDADES

Estas tres tendencias prevaleceran en 2023, a
medida que mas empresas busquen la automati-
zacion para impulsar su productividad, eficiencia
y resiliencia.

"La disrupcién y la incertidumbre estan obli-
gando a las empresas a pensar de manera diferente
sobre la forma en que operan. Escalables, flexibles
y capaces de manejar una gama cada vez mayor de
tareas, los robots ofrecen una forma ideal de hacer
frente a los retos, haciendo que las empresas sean
mas resilientes”, dijo Segura.

"Al mismo tiempo, el éxito de la automatizacion
robética depende de la combinacién del potencial
de los robots y las personas para lograr los mejo-
res resultados posibles. Mientras que las nuevas
tecnologias sigan facilitando el uso y la implemen-
tacion de los robots, vemos 2023 como un ano de
oportunidades que permitira a las empresas y a

sus plantillas alcanzar nuevos niveles de produc-

tividad, eficiencia y flexibilidad." @
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Los riesgos de seguridad
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cibernética en la fabricacion:

como protegerse

Estrategias para evitar las interrupciones en la produccion y la pérdida de pro-
piedad intelectual y datos en la industria manufacturera.

Por Tatiana Rojas

L a ciberseguridad en la industria de manufactu-
ra se ha convertido en un tema crucial en los
ultimos anos debido a la creciente interconexioén de
los sistemas de produccion. Especialmente con el
incremento de fabricas inteligentes, conocidas tam-
bién como fabricas conectadas o Industria 4.0, estas
fabricas incorporan tecnologias de la informacién y
la comunicacién (TIC) para optimizar la produccién
y mejorar la eficiencia. Sin embargo, estas tecnologias

también pueden introducir nuevos riesgos de segu-
ridad en la fabrica.

La ciberseguridad es uno de los mayores desafios
que enfrentan la mayoria de fébricas de produccién
e inteligentes. La interconexion de los sistemas infor-
maticos, los dispositivos IoT (Internet de las cosas) y
otros equipos de automatizacién pueden proporcio-
nar una mayor eficiencia y productividad, pero tam-
bién pueden ser vulnerables a ataques cibernéticos.
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Segun un informe de Deloitte, la mayoria de las
fabricas inteligentes de la industria manufacturera
estan mal preparadas para enfrentar los riesgos de
ciberseguridad. El informe encontré que solo el 33 %
de las empresas encuestadas tienen un programa de
ciberseguridad integral en su lugar, mientras que el

50 % tiene un programa en desarrollo.

¢ CUALES SON LOS RIESGOS DE LOS ATA-
QUES CIBERNETICOS EN MANUFACTURA?

El riesgo de ataques cibernéticos en la industria
manufacturera puede ser enorme. Un ataque ciberné-
tico puede interrumpir la produccién, causar dafios
fisicos y poner en peligro la seguridad de los trabaja-
dores. Ademas, la pérdida de propiedad intelectual
y los datos confidenciales pueden tener un impacto
financiero significativo en la empresa.

Entre los riesgos de ciberseguridad que pueden
afectar negativamente la productividad, la reputa-
cién y las finanzas de las fabricas de manufactura,
se han identificado y destacan los siguientes riesgos:

® Ransomware: es un tipo de malware que cifra los
archivos de la empresa y exige un rescate a cambio
de la clave de descifrado. Este tipo de ataque pue-
de provocar la paralizacion de la produccién y la

pérdida de datos criticos.

® Phishing: es una técnica de ingenieria social en

la que los atacantes se hacen pasar por entidades

legitimas para engafar a los empleados y obtener
informacion confidencial. El phishing puede per-
mitir a los atacantes acceder a los sistemas de la
empresa y robar datos valiosos.

® Vulnerabilidades de software: estas pueden per-
mitir que los atacantes accedan a los sistemas de
la empresa y tomen el control de los dispositivos.
Los dispositivos IoT, en particular, pueden ser muy
riesgosos debido a la falta de actualizaciones de se-
guridad y parches.

@ Fallos de seguridad en proveedores: las empresas
pueden ser vulnerables a los ataques de cibersegu-
ridad a través de sus proveedores y socios comer-
ciales. Si los proveedores no tienen medidas de se-
guridad adecuadas, los atacantes pueden acceder
a los sistemas de la empresa a través de ellos.

CIBERSEGURIDAD

:COMO PROTEGERSE DE ATAQUES DE ClI-
BERSEGURIDAD?
Para abordar los riesgos de ciberseguridad en las

fabricas inteligentes, las empresas deben implemen-
tar medidas de seguridad integrales. Estas medidas
deben incluir la evaluacién de riesgos, la formacion
de empleados en ciberseguridad, la gestiéon de con-
trasenas, la actualizacion de software y la implemen-
tacion de politicas de acceso seguro.

También es importante que las empresas conside-
ren la contratacion de especialistas en ciberseguridad
y la colaboracion con proveedores de tecnologia de
confianza. La colaboracion con otros actores de la in-
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dustria también puede ser 1til para compartir
mejores practicas y aprender de la experiencia
de otros.

Asi mismo, muchas empresas manufacture-
ras han optado por construir un plan de ciber-
seguridad avanzado, para el cual es necesario
tener en cuenta varios factores clave como: la
evaluacion de riesgos, el mantenimiento y la
respuesta a incidentes.

La evaluacion de riesgos es el primer paso
para construir un plan de ciberseguridad
efectivo. Esto implica identificar los riesgos
potenciales a los que se enfrenta la empresa,
incluyendo los riesgos externos e internos. Los
riesgos externos pueden incluir el malware, el
phishing, los ataques DDoS y otros tipos de ci-
berataques. Los riesgos internos pueden incluir
la falta de conocimiento de los empleados so-
bre las mejores practicas de seguridad ciberné-
tica, la falta de control de acceso adecuado y la
vulnerabilidad de los dispositivos IoT. Una vez
identificados los riesgos, es importante tomar
medidas para mitigarlos, como la implementa-
cidon de politicas de seguridad y la formacion
de los empleados.

El mantenimiento de los sistemas y disposi-
tivos es otro factor crucial en la construccion de
un plan de ciberseguridad avanzado. Los sis-
temas y dispositivos deben estar actualizados
con las tltimas actualizaciones de seguridad y
parches para reducir las vulnerabilidades de
software. Ademds, se deben realizar pruebas
de seguridad regulares para detectar posibles
brechas de seguridad y corregirlas antes de que
sean explotadas por los atacantes.

La respuesta a incidentes también es una
parte importante del plan de ciberseguridad
avanzado. La empresa debe tener un plan de
accion claro para responder a los incidentes de
ciberseguridad, que incluya medidas como el
aislamiento de los sistemas afectados, la noti-
ficacion de las autoridades competentes y la
recuperacion de datos. Ademas, es importante
llevar a cabo una revisiéon post-incidente para
identificar las causas subyacentes del incidente

y tomar medidas para prevenir futuros inci-
dentes similares. @
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MANTENIMIENTO

4 Pasos para optimizar

la gestion del mantenimiento industrial

Por Tatiana Rojas

La gestion de mantenimiento industrial es una herramienta clave para
garantizar la competitividad y rentabilidad de las empresas en un mercado

cada vez mas exigente.

L a gestion de mantenimiento industrial se en-
carga de administrar todas las actividades ne-
cesarias para garantizar el correcto funcionamiento
y prolongar la vida 1til de las maquinarias, equipos
e instrumentos de produccion utilizados en la in-
dustria. Su objetivo principal es asegurar que estos
activos se mantengan en buen estado y estén dispo-
nibles cuando se necesiten, evitando asi interrup-
ciones no planificadas que puedan generar costos
adicionales y retrasos en la produccion.

En otras palabras, la gestion de mantenimiento
industrial busca maximizar la eficiencia y la confia-
bilidad de los equipos, lo que contribuye a la renta-

bilidad y competitividad de la empresa.

¢ CUALES SON LOS TIPOS
DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL?

Dentro de la gestion de mantenimiento indus-
trial existen varios tipos de mantenimiento, entre
los cuales se pueden mencionar los siguientes:
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® Mantenimiento preventivo: se trata de la reali-
zacion de actividades programadas con el fin de
prevenir posibles fallos en los equipos, maquina-
rias o instrumentos de produccion. Este tipo de
mantenimiento se lleva a cabo antes de que se
presente alguna averia, lo que contribuye a redu-

cir los costos y tiempos de inactividad.

® Mantenimiento correctivo: este tipo de mante-
nimiento se enfoca en la reparacion de los equi-
pos, maquinarias o instrumentos de produccion
que han presentado fallas o averias. se realiza de
forma reactiva, es decir, cuando ya se ha presen-

tado un problema.

® Mantenimiento predictivo: se basa en la utiliza-
cion de herramientas y tecnologias para detectar
posibles fallos o averias en los equipos, maquina-
rias o instrumentos de produccion. Esto permite
planificar y programar las actividades de mante-
nimiento preventivo de forma mas precisa.

® Mantenimiento productivo total (TPM): es una
metodologia de mantenimiento que busca in-
volucrar a todo el personal de la empresa en la
gestion y mantenimiento de los equipos y maqui-
narias, con el fin de mejorar la eficiencia y reducir
los costos de produccion.

® Mantenimiento de emergencia: se trata de la
realizacion de actividades de mantenimiento de
forma inmediata y sin programacién previa, con
el fin de solucionar un problema que impide el
funcionamiento normal de los equipos o maqui-

narias.

¢ CUAL ES LA IMPORTANCIA DE LA GESTION
DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL?

Realizar una gestiéon de mantenimiento indus-
trial eficiente es fundamental para garantizar la dis-
ponibilidad, confiabilidad y eficiencia de los equi-
pos, maquinarias e instrumentos de produccién
utilizados en la industria. Algunas de las principa-
les razones por las que es importante realizar una
gestion de mantenimiento industrial eficiente son:

Reduccidon de costos: la realizacion de manteni-
miento preventivo y predictivo permite identificar
y corregir problemas antes de que se conviertan en
averias mayores, lo que reduce los costos de repara-
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cion y reemplazo de equipos.

Aumento de la productividad: los tiempos de
inactividad no planificados, causados por fallos
o averias en los equipos, pueden afectar signifi-
cativamente la produccién y la rentabilidad de la
empresa. Una gestion de mantenimiento eficiente
contribuye a evitar estos tiempos de inactividad,
asegurando la disponibilidad de los equipos y re-
duciendo el riesgo de pérdidas de produccion.

Mejora de la seguridad: el mantenimiento ade-
cuado de los equipos y maquinarias contribuye a
garantizar la seguridad de los trabajadores, evitan-
do accidentes y reduciendo el riesgo de lesiones o
enfermedades ocupacionales.

Prolongacion de la vida ttil de los equipos: el
mantenimiento preventivo y correctivo adecua-
do permite prolongar la vida util de los equipos,
magquinarias e instrumentos de produccion, lo que
significa una mayor rentabilidad para la empresa y
una reduccion en los costos de reemplazo.

PASOS CLAVE PARA OPTIMIZAR LA GES-

TION DEL MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

La gestion del mantenimiento industrial
debe optimizarse de forma continua. Esto
permite mejorar el proceso, lo que garantiza
que la maquinaria funcionara correctamente,
las averias se solucionaran con rapidez y la
seguridad de los trabajadores aumentara. Sin
embargo, hay que actuar de forma ordenada a
través de una serie de pasos preestablecidos.

Analisis de la situacion inicial

El primer paso consiste en analizar la
situacion inicial antes de empezar a pla-
near. Esto permite conocer el estado de
la empresa que desea mejorar la gestion
del mantenimiento y actuar en conse-
cuencia.

Una auditoria llevada a cabo por pro-
fesionales servird para establecer este
punto de inicio. Se evaluara el grado
de control administrativo de la gestion,
satisfaccion de los responsables de las
areas de mantenimiento, cuanto tiempo
lleva mantener los diferentes equipos y
otros aspectos cruciales.

De esta forma se obtiene una imagen




22

precisa del estado de la empresa y se
puede empezar a trabajar en diferentes
medidas correctoras para potenciar la
gestion. Por descontado, es indispens-
able detallar los diferentes aspectos
mencionados y que estos sean realistas.
De otro modo el plan que se trazara no
conduciria a resultados positivos.

Organizar el personal
para crear una estructura

de trabajo eficaz

El objetivo de este paso, una vez se con-
oce el estado actual de la gestion, es or-
ganizar al personal buscando la eficacia.
Para conseguir esto se buscaran dos ob-
jetivos principales: uso eficiente de los
recursos humanos y crear una estructura
de trabajo orientada a la consecucién de
resultados.

En el primer objetivo, se estableceran
diferentes grupos de trabajo centrados
en varios aspectos del mantenimiento,
como es el caso de la prevenciony la cor-
reccion. Cada grupo estard compuesto
por el nimero necesario de empleados,
algo que dependera de cada empresa,
y con una estructura de mando precisa.
De esta forma, podran enfrentarse a su
trabajo de forma efectiva, no habra per-
sonal que no haga nada y la cadena de
mando permitird responder de forma
flexible a cada eventualidad.

Definir funciones de la adminis-

tracion del mantenimiento

Optimizar el trabajo de los encargados
de la administracion es crucial, en espe-
cial a la hora de clarificar sus atribucio-
nes y que estas sean conocidas por los

MANTENIMIENTO

empleados y grupos de trabajo. Asi, es
posible la creacion de mejores planes de
trabajo, su programacioén y el registro de
las diferentes actividades.

Es importante de cara a la mejora de la
eficacia que cada empleado tenga claras
sus atribuciones. El objetivo que se per-
sigue es evitar redundancias, pérdidas
de tiempo y que el trabajo fluya de forma
adecuada, lo que garantizard que se
cumpla dentro de lo razonable.

Si no se actia de esta manera, el or-
ganigrama del mantenimiento acabara
por resultar confuso y las actividades a
realizar no se llegaran a hacer de forma
adecuada.

Analisis y correccion de fallos
Una vez se ha clarificado la estructura
de trabajo y la administracion actia de
forma eficaz, llega el momento de esta-
blecer formas de analizar los diferentes
fallos que surjan y llevar a cabo correc-
ciones para la mejora continua. Esto per-
mite localizar aquellos problemas que
persisten en el plan, comprender como
se han producido y encontrar las solucio-
nes mas acertadas.

Asi, se creara un circulo virtuoso en el
que se localizan los fallos y se solucionan
para que el mantenimiento industrial no
decaiga en ningiin momento.

En definitiva, una correcta gestion del
mantenimiento industrial debe estar ci-
mentada en la planificacion y la basque-
da continua de la eficacia. De esta forma
se lograran los objetivos marcados, pero
no sin dejar de lado la eficiencia en su
consecucion. Tan importante es cumplir
los objetivos como hacerlo sin malgastar
los recursos disponibles. @
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El Sector de maquinas
herramientas

en Brasil consolida su oferta en Industria 4.0

En la pasada EXPOMAFE, Feria de Maquinas Herramientas e Industrializacion
Industrial, Manufactura Latam participo como invitado de la iniciativa “Brasil
Machinery Solutions”. Lo que encontré fue un sector en expansion, que
empieza a aprovechar las promesas de las soluciones 4.0.

Por Laura Florez, editora en jefe
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Herramientas y Automatizacion Industrial. El

-h.____{}__-_-__
mas grande de América del Sur para Maquinas @H

evento, que en su tercera version reunio a cerca de a =

"W/
:KPOMAFE 2023 -. .

55 mil visitantes para conocer innovaciones de 900

marcas, permea todos los segmentos productivos

y contribuye a la creacién de un ambiente para el

a Internacional de Maquinas-Ferramenta e Automa o

intercambio de conocimiento técnico, para el esta-

blecimiento de un networking y para el desarrollo
de nuevos negocios alrededor de la industria de
transtormacion de metales.

“Sabemos que la industria es una parte funda-
menteal de la economia brasilefa, y que tiene un
impacto decisivo en el desarrollo econémico y so-
cial del pais”, afirma Liliane Bortoluci, directora
del show y miembro de la empresa Informa Mar-
kets. “Es responsable de la produccién de bienes
y servicios esenciales para el consumo domeéstico
y para la exportacién, genera trabajos directos e
indirectos, contribuye a la generacion de impues-
tos y moviliza otros sectores de la economia, como
el comercio, las exposiciones, servicios, energia,
entre otros”.
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ICUICA

El evento EXPOMAFE 2023 tuvo una gran
participacion de empresas del area de automatizacion
y transformacion de metales, demostrando el nivel de
madurez de la industria en Brasil.
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“En un tiempo de recuperacion pospandemia, y
enfrentando eventos mundiales que generan ines-
tabilidad e incertidumbre en la economia global,
es una necesidad trabajar en el fortalecimiento y
crecimiento de la industria de maquinaria y equi-
pos, debido a que es un sector estratégico para el
desarrollo de todos los demas sectores de la eco-
nomia”, expresa por su parte Gino Paulucci Junior,
director general de la junta de ABIMAQ), la Asocia-
cion Brasilera de Maquinas y Equipos.

El sector industrial contribuyé con el 23.9% del
producto interno bruto de Brasil en 2022. Los datos
mas recientes que ha entregado la Confederacion
Nacional de la Industria demostraron también que
el sector industrial contribuye con el 693% de las
exportaciones de bienes y servicios en Brasil, y con
el 664% de las inversiones de las empresas en in-
vestigacion y desarrollo.

PROPUESTAS INNOVADORAS

Dentro de la exposicion tuvo un lugar especial el
“Parque de Ideas”, un espacio donde se compartio
contenido relevante sobre el sector industrial, para
la actualizacién de audiencia profesional de dite-
rentes industrias. También se presenté el demos-
trador de Industria 4.0, una iniciativa de ABIMAQ,
que presenta los conceptos y tecnologias aplicados
a Industria 4.0, demostrando como la integracion
de tecnologias digitales puede cambiar la forma en
la cual se hace la produccién industrial, incremen-
tando la eficiencia y la productividad, a la vez que
reduce costos.

El “Estante Tematico” promovidé la historia de
la industria brasilera, la importancia de las maqui-
nas herramientas y la evolucion de la tecnologia
en el sector industrial en los tltimos 100 anos. Y en
la Isla de Soldadura y Corte, los visitantes podian
adquirir conocimiento especifico tanto tedrico
como practico de la industria, involucrando tam-
bién nuevas tecnologias y soluciones industriales.

ERA DE UN CAMBIO TECNOLOGICO

El ntcleo de la exposicion fue la incorporacion
de soluciones de industria 4.0 a los equipos y
maquinaria. Hoy en dia no solo se presentan las
soluciones disponibles, sino que ya las empresas
estan explotando estos beneficios, en términos de
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reduccion de costos y desperdicios.

Joao Delgado, director de tecnologia de ABI-
MAQ), describe que la principal tendencia es la
consolidacion de tecnologias de industria 4.0, que
hace cinco o siete afios hasta ahora se estaban dis-
cutiendo.

Ariel Motta Costa,
analista de relaciones internacionales

Paulo Guerra,
gerente de relaciones institucionales y
promociéon comercial de ABIMAQ,

De acuerdo con Delgado, hoy en dia la princi-
pal innovacién de la feria es el uso de sensores en
maquinas para conseguir comunicar a través de
platatorma y a través de software, con sistemas
de industria 4.0. “Vemos mucho uso de inteligen-
cia artificial para el analisis de datos. Esto facilita
mucho la reduccidon de costos, la sostenibilidad
para miminizar la huella de carbono, y la reduc-
cion de consumo de materia prima”. El experto



resalta que, si se reducen tiempos de produccion
y se consigue hacer mas con menos, esta también
aportandose a la sostenibilidad.

“Vemos mucho el uso de software de indus-
tria 4.0, machine learning y con esto se tiene un
proceso mas fluido, y se consigue optimizar los
procesos. Vemos también la consolidacién de las

tecnologias asociadas con Industria 4.0, entre ellas
la manufactura aditiva, la comunicacion, el uso de
la realidad virtual para el entrenamiento de usua-
rios, la generacion de gemelos digitales, producir
plezas de manera mas econdémica y con menos des-

perdicio”, afirma.

Joao Delgado,
director de tecnologia de ABIMAQ.

En cuanto al uso de inteligencia artificial (iA),
Delgado considera que “hay mucho ruido, pero la
1A ya hace mucho que se usa en la industria, hay
una gran cantidad de datos en la industria, y con
la utilizacion de sensores hay una generacion aun
mas grande. La iA ayuda a identificar cuales de
estos datos son importantes para el proceso, y a
identificar cudles son importantes para el mante-
nimiento, para la eficiencia energética”.

Y

Brasil: proveedor de maquinaria

ABIMAQ y APEX Brasil, la agencia del
gobierno federal para promocion de las
exportaciones y atraccion de inversio-

nes, crearon la alianza “Brasil Machinery
Solutions”, un programa que fomenta las
exportaciones brasilenas de maquinaria y
equipos. El programa busca dar a las em-
presas oportunidades para exportar, y bus-
ca también consolidar la imagen de Brasil
como fabricante de maquinaria., apoya mas
de 15 segmentos de la industria maquinaria.
Actualmente 400 empresas conforman el
programa, y cada dos anos deben hacerse
renovacion de empresas que son miembro.
Las que ya fueron parte pueden de nuevo
asociarse, y las empresas no tienen costo
de asociacion. La idea es que puedan,

con el soporte y apoyo, crear una cultura
exportadora. “Ademas de posibilitar a las
empresa la obtencion e capacitacion técni-
ca, o0 acceso facilitado a instituciones que
apoyan, el objetivo es también subsidiar la
participacion en ferias internacionales, de
encuentros con potenciales compradores,
distribuidores y representantes comer-
ciales, o la visita de prensa internacional,
para dar visibilidad y reforzar ese objetivo,
de Brasil como proveedor de Tecnologia”,
afirma Paulo Guerra, Gerente de Relaciones
Internacionales y Promocion Comercial de
Abimaqg, “La idea es tener un canal para
fabricantes de maquinaria, asesorarlas por
ejemplo sobre como lograr financiacion a
un pais que enfrenta dificultades econdmi-
cas, o0 cuestiones arancelarias; la idea es dar
todo el soporte para que las empresas se
consoliden como exportadoras”.

De acuerdo con Guerra, actualmente
Estados Unidos es el principal destino de
exportacion de tecnologia brasilena, y
Argentina es el segundo destino de expor-
tacion. @




AMERII

POLIURETANOS - ESPUMA - COMPUESTOS

UTECH LAS AMERICAS, el evento donde se
presentan las soluciones y procesos de los grandes
proveedores internacionales del poliuretano,
espumas y composites para las industrias de:
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¢ Automotriz

e Aeroespacial
¢ Construccion
¢ Textil

e Calzado

e Colchones

e Refrigeracion
entre otros.

EL PROCESO DE INNOVAR ES INDISPENSABLE
EN EL MUNDO DE HOY.

iEL MOMENTO HA LLEGADO!

LO ESPERAMOS DEL 13 AL 15 DE JUNIO, Encuentre
EN EL CENTRO CITIBANAMEX, CD MEXICO vanguardia en

maaquinaria,

www.utechlasamericas.com [l
primas, servicios

y mas.....
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para visitar la exposicion
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Oscar Sanchez

UTECH Las Américas

Gerente de ventas

Tel: +52 (55) 1087.1667
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E: oscar.sanchez@tarsus.mx
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